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HEMPIPE HiDROLiK BORU BUKME MANDRELLERI

Hempipe hidrolik boru bitkme mandrelleri X70 boru kalitesine kadar birgok kalitede ve et
kalinligindaki borularin biikiilmesi i¢in imal edilmektedir. Mandrellerin ¢alistirilmasi icin gereken
hidrolik gii¢, boru biikme makinasindan temin edilmektedir. Hempipe boru biikme mandrelleri 4” ile
10” arasinda poliiiretan disk tiiriinde, 12” ile 60” arasinda makasl tipte iiretilmektedir. Talep lizerine
14” ¢apa kadar poliiiretan disk tipinde liretilmektedir.

Hidrolik Disk Mandreller

Hidrolik disk mandrellerin boru icerisinde
konumlandirilmasi el ile yapilmaktadir. Hidrolik disk
mandrellerin govdesi celikten olup, tizerinde diskleri
sikistirarak genislemesini saglayan bir hidrolik silindir
bulunmaktadir. Silindir pistonu iizerine boru ¢apina gore
sayisl1 degisen bir dizi poliiiretan disk yerlestirilmistir.
Biikme islemi sirasinda, mandrel borunun i¢indeyken,
piston geri hareket ettirildiginde, bu diskler siserek
yastik vazifesi goriirler. Boylece borunun zarar gérmesi
engellenmis olur. Calistirma basinci 150 -200 bar
arasinda olmalidur.

Hidrolik Kamal1 Mandreller

Hempipe kamali mandrellerin boru icerisinde ileri geri
hareket etmesini saglayan iki hidrolik motor
bulunmaktadir. Govde ve kamalar sertlestirilmis ¢elikten
imal edilmistir. Mandrelin {ist ve altinda boru ile temas
eden bolgelerine poliliretandan yapilmis pabuglar
takilmistir. Bu pabuglarin takildigi ¢elik levhalar, biikkme
islemi sirasinda, altlarindaki pistonlar vasitasiyla sisirilir ve
borunun zarar gérmesini engeller. Mandrelin ileri geri
hareketi ile alt ve iistlinlin ayr1 ayr1 boruya dogru
sisirilmesini saglamak tizere dort adet hidrolik baglanti
noktasi bulunmaktadir. Mandrel borunun i¢inde iki adet
hidrolik motorla tahrik edilen 6n tekerlekler vasitasiyla
konumlandirilir. Arka tekerlekler bostadir. Mandrel
konumlandirildiktan sonra sisirildiginde tekerlekler
havada asili kalmaktadir. Biikiilecek boru et kalinligina
gore pabuc levhalarinin altindaki simlerin ayarinin
yapilmasi gerekir. A¢ili kamalarin periyodik olarak gresle
yaglanmasi gerekmektedir. Calistirma basinct 150 -200 bar
arasinda olmalidir.




