/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging @

TRANSPOCKET 150/180

Kisa kilavuz

GUVENLIK

@ Cihazla calismaya baslamadan 6nce tiim ekte bulunan ve online olarak sunulan dokiimanlar:
V okuyun ve anlayimn! Bu dokiiman, cihazin tiim fonksiyonlarim agiklamaz. Cihazin komple aciklamasim
kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz!

KAYNAK AYARLARI Ayar degerleri:
—> ™ Dinamik: 0 - 100 | Fabrika ayan= 20
Kaynak akimi: TP 150 = 10- 150 A /
= . TP 180 =10- 180 A (STICK), 10 - 220 A (TIG)
Yumusak yol verme / Sicak atesleme fonksiyonu: 30 - % 200 |
= . Fabrika ayar1 = % 130

. . Darbe kaynag: (sadece ortilii elektrot kaynagi icin mevcut):
OFF /0,5-100 Hz | Fabrika ayari = OFF

Mevcut kaynak yontemleri:
—> 7HWSTICK  Qrtiilii elektrot kaynag

—> 7HWCEL Seliiloz elektrotlu ortila elektrot kaynagi
—> /amTc TIG kaynag

Kullanim Kilavuzu:

‘www.fronius.com/

42,0426,0214,TR 009-01082017 transpocket
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AYAR MENUSUNE GIRME
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Ayar menisi Ayar menisi Ayar mentsi
Ortiilt elektrot kaynag: Seliiloz elektrotlar TIG

PARAMETRE DEGISTIRME

‘ Parametre se¢mek ve degistirmek i¢in ayar ¢arkini dondiirtin ve ¢arka basin.

ORTULU ELEKTROT KAYNAGI ICIN PARAMETRELER TIG KAYNAGI ICIN PARAMETRELER
Start akimi suresi: 0,1 - 1,5 saniye | Comfort Stop Hassasiyeti:

0,5 saniye* TP150 = OFF /0,5-2,5 V| 1,6 V¥
=] Yumusak yol verme: On* / OFF TP180 = OFF /0,5-2,5 V[1,5 V¥
Baslama rampasi: On* / OFF Uco Kopma gerilimi: 12 - 22 V[ 15 V*

I .
T Kopma gerilimi: 25 - 90 V | 45 V* Fabrika ayari
Fabrika ayar: Ayar mentsi Seviye 2

Ayar meniisii Seviye 2 SEVIYE 2 PARAMETRE AYAR MENUSU
Yazilim versiyonu
Otomatik kapama: 5 - 60 dakika / OFF*
Sigorta: 230 V=10 A, 13 A, 16 A*/
120V =15A,16 A, 20 A*
Cok Isletme siiresi: Saatler, dakikalar, saniyeler
* Fabrika ayari Kaynak siiresi: Saatler, dakikalar, saniyeler
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Ayar menusii Ayar mensii Ayar menusi
Ortiilti elektrot kaynag: Seltloz elektrotlar TIG

PARAMETRE DEGISTIRME

' Parametre se¢mek ve degistirmek i¢in ayar ¢arkini dondirtn ve ¢arka basin.

ORTULU ELEKTROT KAYNAGI ICIN PARAMETRELER TIG KAYNAGI ICIN PARAMETRELER
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Yumusak yol verme: On* / OFF TP180=0FF/0,5-2,5V 1,5 V*
Baslama rampast: On* / OFF 1= =] Kopma gerilimi: 12-22 V|15 V*
I Kopma gerilimi: 25 - 90 V | 45 V* Fabrika ayar
Fabrika ayari c nd Ayar meniisi Seviye 2

Ayar mentist Seviye 2 E 2 PARAMETRE AYAR MENUSU
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Otomatik kapama: 5 - 60 dakika / OFF*

Sigorta: 230 V=10 A, 13 A, 16 A*/
120V =15A,16 A, 20 A*
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Isletme siiresi: Saatler, dakikalar, saniyeler
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* Fabrika ayar1 Kaynak siiresi: Saatler, dakikalar, saniyeler



