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WHAT TO DO... FOR A HEALTHY WELDING.
Best results can only be achieved by drying the electrodes and taking the moisture away. The existence of moisture in welding arc 

effects the welding quality badly. 

and also it causes cracking in between the main metal and welding metal. 

due to the bad effect on the welding features. 

welding seams. 
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THE FIRMS MAKING WELDING APPLICATIONS SHALL PAY SPECIAL ATTENTION TO THESE ISSUES.

 



SUBMERGED POWDER - ARC WELDING

seam. 

steels. 

ADVANTAGES

lower. 

DISADVANTAGES



CELLULOSE / ELECTRODES - DRYING CONDITIONS

RUTILE / ELECTRODES - DRYING CONDITIONS

BASIC ALLOYED / ELECTRODES - DRYING CONDITIONS

value of the unit at last.
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COVERED ELECTRODE - ARC WELDING

electrodes. 
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ADVANTAGES

the characteristics of the main material to be welded.

DISADVANTAGES

DRYING OVENS - THE CHARACTERISTICS OF DIGITAL THERMOSTAT
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OPERATING PRINCIPLE

FUNCTION

ПРИНЦИП РАБОТЫ
После того как готовые электроды будут высушены в специальных печах на фабрике и 
доставлены к месту использования их нужно хранить в сухом месте с низкой 
влажностью без доступа к электричеству Именно такое хранение обеспечивает наша 
печь
ПРЕДНАЗНАЧЕНИЕ
В ситуациях когда к месту сварки не подсоединено электропитание защищает 
электроды от влаги в течение некоторого времени поддерживая тепловой режим при 
помощи термос-режима

-



TIG Teli / TIG Rods
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ПРИНЦИП РАБОТЫ
После того как готовые электроды будут высушены в специальных печах на фабрике и 
доставлены к месту использования их нужно хранить в сухом месте при определенной 
температуре Именно такое хранение обеспечивает наша печь
ПРЕДНАЗНАЧЕНИЕ
После того как электроды будут прокалены в печи при оС и оставлены на 
«дозревание» при температуре оС их нужно доставить к месту использования с 
сохранением температурного режима Основной задачей печи является доставка 
электродов с соблюдением условий хранения к месту применения а также ручная 
настройка температурного режима оС и поддержание его в местах где есть 
подключение к электричеству Можно использовать для электродов любого типа

OPERATING PRINCIPLE

FUNCTION



-

-

* 110 V 1 fazl  model yap labilmektedir / 110 V 1 ph versions avaible

Çubuk/Rods



BMK-1A

Elektrod Elektrikli Taşınabilir Fırınlar BMK-1A

Fabrika çıkışı elektrotların ana fırınlarda kurutulma işlemi sonrası, uygula-
ma noktalarına elektrotların taşınması ve uygulama noktasında da belirli 
sıcaklık derecesinde muhafaza edilmesi ana çalışma esasıdır.
Büyük Fırınlarda 350’C’de şoklamayave 130’C’de dinlendirmeye tabi 
olarak nemden arındırılmış elektrotların uygulama noktasına kadar 
muhafazalı taşınması ve elektrik bağlantısı bulunan uygulama noktaların 
da elektrotların manuel olarak 60-200’C ısı derecesi arasında ayarlanar-
ak istenilen ısı seviyesinde tutulmasına yardımcı olması ana işlevidir.
Bütün elektrotlarla rahatlıkla kullanılabilir.

The main operating principle is to move the electrodes to the application points 
after oven drying of the factory output electrodes in the main oven and to keep 
them at a certain temperature at the application point.
The main function is to transport the electrodes which are free from moisture 
after the processes of shocking under 350’C and resting them under 130’C, 
and also to keep the application points where there will be electrical connec-
tion manually in 60-200’C temperature range in order to keep them at the 
desired temperature. It can be used with all kinds of electrodes easily.

Tecnical Data BMK-1A (Galvaniz)  -  BMK-1A PY (Paslanmaz Çelik)/Stainless

Kapasite / Capacity

Yükseklik/ Height

Dış Çap /Outer Diameter

İç Çap / Inner Diameter

İç Derinlik / Inner Lenght

Maksimum Isıtma Derecesi / Max Heather

Isı Kontrolü / Temperature Controller

Çalışma Gücü / Power

Çalışma Voltajı / Voltage

Çalışma Akımı / Curren

Isı Yalıtımı / Thermal Insulation

Ağırlık / Weight

5 Kg / 100 Çubuk/Rods

60 cm

16 cm

10 cm

49 cm

60-200 °C

Ayarlanabilir Termostat/Adjustable  thermostate

200 Watt

230 V 1ph*

1 Amper

Mevcut / Present

8 kg

* 110 V 1 fazlı model yapılabilmektedir / 110 V 1 ph versions avaible

TERMOSTATLI / ADJUSTABLE TEMPERATURE



BMK-1K

Elektrod Elektrot Muhafaza Termosu BMK-1K

Fabrika çıkışı elektrotların ana fırınlarda kurutulma işlemi sonrası, uygula-
ma noktalarına elektrotların taşınması ve uygulama noktasında da belirli 
sıcaklık derecesinde muhafaza edilmesi ana çalışma esasıdır.
Büyük Fırınlarda 350’C’de şoklamayave 130’C’de dinlendirmeye tabi 
olarak nemden arındırılmış elektrotların uygulama noktasına kadar 
muhafazalı taşınması ve elektrik bağlantısı bulunan uygulama noktaların 
da elektrotların manuel olarak 60-200’C ısı derecesi arasında ayarlanar-
ak istenilen ısı seviyesinde tutulmasına yardımcı olması ana işlevidir.
Bütün elektrotlarla rahatlıkla kullanılabilir.

The main operating principle is to move the electrodes to the application 
points after oven drying of the factory output electrodes in the main oven and 
to keep them at a certain temperature at the application point.
The main function is to transport the electrodes which are free from moisture 
after the processes of shocking under 350’C and resting them under 
130’C, and also to keep the application points where there will be electrical 
connection manually in 60-200’C temperature range in order to keep them 
at the desired temperature. It can be used with all kinds of electrodes easily.

Tecnical Data BMK-1K (Galvaniz)  -  BMK 1P K (Paslanmaz Çelik)/Stainless

Kapasite / Capacity

Yükseklik/ Height

Dış Çap /Outer Diameter

İç Çap / Inner Diameter

İç Derinlik / Inner Lenght

Maksimum Isıtma Derecesi / Max Heather

Isı Kontrolü / Temperature Controller

Çalışma Gücü / Power

Çalışma Voltajı / Voltage

Çalışma Akımı / Curren

Isı Yalıtımı / Thermal Insulation

Ağırlık / Weight

5 Kg / 100 Çubuk/Rods

60 cm

20x20 cm

11x11

49 cm

60-200 °C

Ayarlanabilir Termostat 

400 Watt

230 V 1ph*

2 Amper

Mevcut / Present

8 kg

* 110 V 1 fazlı model yapılabilmektedir / 110 V 1 ph versions avaible



BMK-2K

Elektrod Elektrikli Taşınabilir Fırınlar BMK-2K

Fabrika çıkışı elektrotların ana fırınlarda kurutulma işlemi sonrası, uygula-
ma noktalarına elektrotların taşınması ve uygulama noktasında da belirli 
sıcaklık derecesinde muhafaza edilmesi ana çalışma esasıdır.
Büyük şoklama 350’C de ve dinlendirme 130’C de ısılı fırınlarda 
nemden arındırılmış elektrotların uygulama noktasına kadar muhafazalı 
taşınması ve elektrik bağlantısı bulunan uygulama noktalarında, elektrot-
ların manuel olarak 60-300’C ısı derecesi arasında ayarlanarak istenilen 
ısı seviyesinde tutulmasına yardımcı olmaktır. Çek çek arabalı imalatı 
yapılmaktadır. Bütün elektrotlarla rahatlıkla kullanılabilir.

The main operating principle is to move the electrodes to the application points 
after oven drying of the factory output electrodes in the main oven and to keep 
them at a certain temperature at the application point.
It is to transport the electrodes which are free from moisture after the processes 
of shocking under 350’C and resting them under 130’C, and also to keep the 
application points where there will be electrical connection manually in 
60-200’C temperature range in order to keep them at the desired temperature. 
Production with pulley carriage is done as well.
It can be used with all kinds of electrodes easily.

Tecnical Data BMK-2K                             BMK 2K 300

Kapasite / Capacity

Yükseklik/ Height

Dış Çap /Outer Diameter

İç Çap / Inner Diameter

İç Derinlik / Inner Lenght

Maksimum Isıtma Derecesi / Max Heather

Isı Kontrolü / Temperature Controller

Çalışma Gücü / Power

Çalışma Voltajı / Voltage

Çalışma Akımı / Curren

Isı Yalıtımı / Thermal Insulation

Ağırlık / Weight

10 Kg / 200 Çubuk/Rods

56 cm

30x30 cm

16x16

49 cm

60-200 °C      

Ayarlanabilir Termostat 

400 Watt

230 V 1ph*

2 Amper

Mevcut / Present

12 kg

10 Kg / 200 Çubukluk

56 cm

30x30 cm

16x16

49 cm

50-300 °C

Ayarlanabilir Termostat 

400 Watt

230 V 1ph*

2 Amper

Mevcut / Present

12 kg

* 110 V 1 fazlı model yapılabilmektedir / 110 V 1 ph versions avaible



BMK-2Y

Elektrod Elektrot Muhafaza Termosu BMK-2Y

Fabrika çıkışı elektrotların ana fırınlarda kurutulma işlemi sonrası, uygula-
ma noktalarına elektrotların taşınması ve uygulama noktasında da belirli 
sıcaklık derecesinde muhafaza edilmesi ana çalışma esasıdır.
Büyük Fırınlarda 350’C’de şoklamayave 130’C’de dinlendirmeye tabi 
olarak nemden arındırılmış elektrotların uygulama noktasına kadar 
muhafazalı taşınması ve elektrik bağlantısı bulunan uygulama noktaların 
da elektrotların manuel olarak 60-200’C ısı derecesi arasında ayarlanar-
ak istenilen ısı seviyesinde tutulmasına yardımcı olması ana işlevidir.
Bütün elektrotlarla rahatlıkla kullanılabilir.

The main operating principle is to move the electrodes to the application 
points after oven drying of the factory output electrodes in the main oven and 
to keep them at a certain temperature at the application point.
The main function is to transport the electrodes which are free from moisture 
after the processes of shocking under 350’C and resting them under 
130’C, and also to keep the application points where there will be electrical 
connection manually in 60-200’C temperature range in order to keep them 
at the desired temperature. It can be used with all kinds of electrodes easily.

Tecnical Data BMK-2Y                             BMK 2Y 300

Kapasite / Capacity

Yükseklik/ Height

Dış Çap /Outer Diameter

İç Çap / Inner Diameter

İç Derinlik / Inner Lenght

Maksimum Isıtma Derecesi / Max Heather

Isı Kontrolü / Temperature Controller

Çalışma Gücü / Power

Çalışma Voltajı / Voltage

Çalışma Akımı / Curren

Isı Yalıtımı / Thermal Insulation

Ağırlık / Weight

10 Kg / 200 Çubuk/Rods

60 cm

22 cm

15 cm

49 cm

60-200 °C      

Ayarlanabilir Termostat 

400 Watt

230 V 1ph*

2 Amper

Mevcut / Present

10 kg

10 Kg / 200 Çubukluk

60 cm

22 cm

15 cm

49 cm

50-300 °C

Ayarlanabilir Termostat 

400 Watt

230 V 1ph*

2 Amper

Mevcut / Present

10 kg

* 110 V 1 fazlı model yapılabilmektedir / 110 V 1 ph versions avaible



BMK-4Y

Elektrod Elektrikli Taşınabilir Fırınlar BMK-4Y

Fabrika çıkışı elektrotların ana fırınlarda kurutulma işlemi sonrası, uygula-
ma noktalarına elektrotların taşınması ve uygulama noktasında da belirli 
sıcaklık derecesinde muhafaza edilmesi ana çalışma esasıdır.
Büyük Fırınlarda 350’C’de şoklamayave 130’C’de dinlendirmeye tabi 
olarak nemden arındırılmış elektrotların uygulama noktasına kadar 
muhafazalı taşınması ve elektrik bağlantısı bulunan uygulama noktaların 
da elektrotların manuel olarak 60-300’C ısı derecesi arasında ayarlanar-
ak istenilen ısı seviyesinde tutulmasına yardımcı olması ana işlevidir.
Bütün elektrotlarla rahatlıkla kullanılabilir.

The main operating principle is to move the electrodes to the application points 
after oven drying of the factory output electrodes in the main oven and to keep 
them at a certain temperature at the application point.
The main function is to transport the electrodes which are free from moisture 
after the processes of shocking under 350’C and resting them under 130’C, 
and also to keep the application points where there will be electrical connec-
tion manually in 60-300’C temperature range in order to keep them at the 
desired temperature. It can be used with all kinds of electrodes easily.
It can be used with all kinds of electrodes easily.

Tecnical Data BMK-4Y

Kapasite / Capacity

Yükseklik/ Height

Dış Çap /Outer Diameter

İç Çap / Inner Diameter

İç Derinlik / Inner Lenght

Maksimum Isıtma Derecesi / Max Heather

Isı Kontrolü / Temperature Controller

Çalışma Gücü / Power

Çalışma Voltajı / Voltage

Çalışma Akımı / Curren

Isı Yalıtımı / Thermal Insulation

Ağırlık / Weight

20 Kg / 400 Çubuk/Rods

60 cm

25 cm

15

49 cm

60-300 °C

Ayarlanabilir Termostat 

400 Watt

230 V 1ph*

2 Amper

Mevcut / Present

20 kg

* 110 V 1 fazlı model yapılabilmektedir / 110 V 1 ph versions avaible



BMK-4K

Elektrod Elektrikli Taşınabilir Fırınlar BMK-4K

Fabrika çıkışı elektrotların ana fırınlarda kurutulma işlemi sonrası, uygula-
ma noktalarına elektrotların taşınması ve uygulama noktasında da belirli 
sıcaklık derecesinde muhafaza edilmesi ana çalışma esasıdır.
Büyük şoklama 350’C de ve dinlendirme 130’C de ısılı fırınlarda 
nemden arındırılmış elektrotların uygulama noktasına kadar muhafazalı 
taşınması ve elektrik bağlantısı bulunan uygulama noktalarında, elektrot-
ların manuel olarak 60-300’C ısı derecesi arasında ayarlanarak istenilen 
ısı seviyesinde tutulmasına yardımcı olmaktır. Çek çek arabalı imalatı 
yapılmaktadır. Bütün elektrotlarla rahatlıkla kullanılabilir.

The main operating principle is to move the electrodes to the application 
points after oven drying of the factory output electrodes in the main oven 
and to keep them at a certain temperature at the application point.
It is to transport the electrodes which are free from moisture after the 
processes of shocking under 350’C and resting them under 130’C, and 
also to keep the application points where there will be electrical connec-
tion manually in 60-300’C temperature range in order to keep them at the 
desired temperature. Production with pulley carriage is done as well.

Tecnical Data BMK-4K

Kapasite / Capacity

Yükseklik/ Height

Dış Çap /Outer Diameter

İç Çap / Inner Diameter

İç Derinlik / Inner Lenght

Maksimum Isıtma Derecesi / Max Heather

Isı Kontrolü / Temperature Controller

Çalışma Gücü / Power

Çalışma Voltajı / Voltage

Çalışma Akımı / Curren

Isı Yalıtımı / Thermal Insulation

Ağırlık / Weight

20 Kg / 400 Çubuk/Rods

68 cm

35x35 cm

21x21cm

47 cm

60-300 °C

Ayarlanabilir Termostat 

800 Watt

230 V 1ph*

4 Amper

Mevcut / Present

35 kg

* 110 V 1 fazlı model yapılabilmektedir / 110 V 1 ph versions avaible



BMK-6K

Elektrod Elektrikli Taşınabilir Fırınlar BMK-6K

Fabrika çıkışı elektrotların ana fırınlarda kurutulma işlemi sonrası, uygula-
ma noktalarına elektrotların taşınması ve uygulama noktasında da belirli 
sıcaklık derecesinde muhafaza edilmesi ana çalışma esasıdır.
Büyük şoklama 350’C de ve dinlendirme 130’C de ısılı fırınlarda 
nemden arındırılmış elektrotların uygulama noktasına kadar muhafazalı 
taşınması ve elektrik bağlantısı bulunan uygulama noktalarında, elektrot-
ların manuel olarak 60-300’C ısı derecesi arasında ayarlanarak istenilen 
ısı seviyesinde tutulmasına yardımcı olmaktır. Çek çek arabalı imalatı 
yapılmaktadır. Bütün elektrotlarla rahatlıkla kullanılabilir.

The main operating principle is to move the electrodes to the application 
points after oven drying of the factory output electrodes in the main oven and 
to keep them at a certain temperature at the application point.
It is to transport the electrodes which are free from moisture after the 
processes of shocking under 350’C and resting them under 130’C, and 
also to keep the application points where there will be electrical connection 
manually in 60-300’C temperature range in order to keep them at the 
desired temperature. Production with pulley carriage is done as well.

Tecnical Data BMK-6K

Kapasite / Capacity

Yükseklik/ Height

Dış Çap /Outer Diameter

İç Çap / Inner Diameter

İç Derinlik / Inner Lenght

Maksimum Isıtma Derecesi / Max Heather

Isı Kontrolü / Temperature Controller

Çalışma Gücü / Power

Çalışma Voltajı / Voltage

Çalışma Akımı / Curren

Isı Yalıtımı / Thermal Insulation

Ağırlık / Weight

20 Kg / 400 Çubuk/Rods

68 cm

40x40 cm

26x26cm

47 cm

60-300 °C

Ayarlanabilir Termostat 

800 Watt

230 V 1ph*

4 Amper

Mevcut / Present

40 kg

* 110 V 1 fazlı model yapılabilmektedir / 110 V 1 ph versions avaible



ÇALIŞMA ESASI 
Fabrika çıkışı elektrotların yüksek ısıda bekletilerek şoklanması ve kurutma işlemi için düşük sıcaklıkta elektrotların 
ısı derecesinin muhafaza edilmesi ana çalışma esasıdır. 
İŞLEVİ 
Fabrika çıkışı elektrotlar ilk olarak 300’C ısı derecesinde 2 saat kadar bekletilerek şoklama işlevi yapılacak ve 
sonrasında termostat 130’c seviyesine indirilerek dinlenmeye bırakılacaktır. Dinlenmiş elektrotlarda muhafaza 
termoslarına alınarak uygulama alanına taşınacaktır. Tüm elektrotlar tüketildikten sonra tekrar aynı işlem 
yapılacaktır. 
OPERATING PRINCIPLE 
The main operating principle is to get factory output electrodes in high temperatures for shocking process and 
to 
keep them in lower temperature for keeping them dry.  
FUNCTION 
The factory output electrodes are kept at 300'C for 2 hours in order to complete the shocking process and 
then, 
the thermostat shall be taken back to 130'C and the electrodes shall be left for resting process. The electrodes 
shall be then taken into protection thermoses after the resting process and transported to the application site. 
After all the electrodes are used, the same procedure shall be carried out. 
ARBEİTSGRUNDLAGE 
Die Hauptarbeitsgrundlagen sind, dass die ab Fabrik Elektroden schockiert werden, indem sie bei hoher 
Temperatur gehalten werden, und für den Trocknungsprozess die niedrige Temperatur der Elektroden 
konstant gehalten wird. 
FUNKTİON 
Die ab Fabrik Elektroden werden zunächst bei 300’ gehalten und der Schockierungsprozess wird 
durchgeführt und danach wird der Temperaturregler auf 130’ geregelt und der Ausruheprozess 
durchgeführt. Die ausgeruhten Elektroden werden zu den Thermostaten zum Anwendungsgebiet 
transportiert. Nachdem die ganzen Elektroden verbraucht werden, wird der Prozess erneuert. 
 
ПРИНЦИП РАБОТЫ 
Основной задачей печи является прокаливание фабричных электродов при высокой 
температуре и 
дальнейшее поддержание температурного режима при более низких температурах. 
ПРЕДНАЗНАЧЕНИЕ 
Фабричные электроды прокаливаются в течение 2 часов при температуре 300 С, затем 
температура 
снижается до 130оС и они проходят процедуру дозревания. «Дозревшие» электроды 
складываются в 
специальные термосы и доставляются к месту использования. После того, как все электроды 
будут 
израсходованы, нужно 

DOLAP TİP ELEKTROT KURUTMA FIRINLARI 
STATIONARY ELECTRODE DRYING OVENS 



BMK-10

Elektrod Elektrikli Dolap Tip Fırınlar BMK-10

Fabrika çıkışı elektrotların yüksek ısıda bekletilerek şoklanması 
ve kurutma işlemi için düşük sıcaklıkta elektrotların ısı dere-
cesinin muhafaza edilmesi ana çalışma esasıdır.
Fabrika çıkışı elektrotlar ilk olarak 300’C ısı derecesinde 2 saat 
kadar bekletilerek şoklama işlevi yapılacak ve sonrasında 
termostat 130’c seviyesine indirilerek dinlenmeye bırakılacaktır. 
Dinlenmiş elektrotlarda muhafaza termoslarına alınarak uygula-
ma alanına taşınacaktır. Tüm elektrotlar tüketildikten sonra 
tekrar aynı işlem yapılacaktır.

The main operating principle is to get factory output electrodes in 
high temperatures for shocking process and to keep them in 
lower temperature for keeping them dry.
The factory output electrodes are kept at 300'C for 2 hours in 
order to complete the shocking process and then, the thermostat 
shall be taken back to 130'C and the electrodes shall be left for 
resting process. The electrodes shall be then taken into protection 
thermoses after the resting process and transported to the applica-
tion site. After all the electrodes are used, the same procedure shall 
be carried out.

Tecnical Data BMK-10

Kapasite / Capacity

Yükseklik/ Height

Dış Çap /Outer Diameter

İç Çap / Inner Diameter

Tepsi Ölçüleri - Tepsi adedi

Maksimum Isıtma Derecesi / Max Heather

Isı Kontrolü / Temperature Controller

Çalışma Gücü / Power

Çalışma Voltajı / Voltage

Çalışma Akımı / Curren

Isı Yalıtımı / Thermal Insulation

Ağırlık / Weight

50 Kg / 1000 Çubuk/Rods

79-109 cm

50x65 cm

30x50x49 cm

22x47x7x cm   -  2 adet

0-400 °C

Dijital Kontrollü 

3000 Watt

380 V 3ph*

14 Amper

Mevcut / Present

40 kg

* 110 V 1 fazlı model yapılabilmektedir / 110 V 1 ph versions avaible



BMK-20

Elektrod Elektrikli Dolap Tip Fırınlar BMK-20

Fabrika çıkışı elektrotların yüksek ısıda bekletilerek şoklanması 
ve kurutma işlemi için düşük sıcaklıkta elektrotların ısı dere-
cesinin muhafaza edilmesi ana çalışma esasıdır.
Fabrika çıkışı elektrotlar ilk olarak 300’C ısı derecesinde 2 saat 
kadar bekletilerek şoklama işlevi yapılacak ve sonrasında 
termostat 130’c seviyesine indirilerek dinlenmeye bırakılacaktır. 
Dinlenmiş elektrotlarda muhafaza termoslarına alınarak uygula-
ma alanına taşınacaktır. Tüm elektrotlar tüketildikten sonra tekrar 
aynı işlem yapılacaktır.

The main operating principle is to get factory output electrodes in high tempera-
tures for shocking process and to keep them in lower temperature for keeping 
them dry.
The factory output electrodes are kept at 300'C for 2 hours in order to com-
plete the shocking process and then, the thermostat shall be taken back to 
130'C and the electrodes shall be left for resting process. The electrodes shall 
be then taken into protection thermoses after the resting process and transport-
ed to the application site. After all the electrodes are used, the same procedure 
shall be carried out.

Tecnical Data BMK-20

Kapasite / Capacity

Yükseklik/ Height

Dış Çap /Outer Diameter

İç Çap / Inner Diameter

Tepsi Ölçüleri - Tepsi adedi

Maksimum Isıtma Derecesi / Max Heather

Isı Kontrolü / Temperature Controller

Çalışma Gücü / Power

Çalışma Voltajı / Voltage

Çalışma Akımı / Curren

Isı Yalıtımı / Thermal Insulation

Ağırlık / Weight

100 Kg / 2000 Çubukluk

102-134 cm

46x67 cm

30x50x80 cm

22x47x7x cm   -  4 adet

0-400 °C

Dijital Kontrollü 

4500 Watt

380 V 3ph*

14 Amper

Mevcut / Present

90 kg

* 110 V 1 fazlı model yapılabilmektedir / 110 V 1 ph versions avaible
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* 110 V 1 fazl  model yap labilmektedir / 110 V 1 ph versions avaible
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* 110 V 1 fazl  model yap labilmektedir / 110 V 1 ph versions avaible
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* 230 V 3 fazl  model yap labilmektedir / 230 V 3 ph versions avaible

&
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OPERATING PRINCIPLE

FUNCTION

-

-
-

ПРИНЦИП РАБОТЫ
Основной задачей печи является прокаливание фабричного сварочного порошка при высокой 
температуре и дальнейшее  хранение с поддержанием температурного режима при более 
низких температурах до момента использования
ПРЕДНАЗНАЧЕНИЕ
Сварочный порошок для сварки под флюсом должен пройти процедуру прокаливания  при 
температуре оС в течение 2 часов Вторым этапом  является «дозревание» при 
температуре оС и доставка к месту использования с поддержанием температурного 
режима
После того как сварочный порошок для сварки под флюсом пройдет процедуру сушки его 



-

-
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* 230 V 3 fazl  model yap labilmektedir / 230 V 3 ph versions avaible
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* 230 V 3 fazl  model yap labilmektedir / 230 V 3 ph versions avaible
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OPERATING PRINCIPLE

FUNCTION

-

ПРИНЦИП РАБОТЫ
Основной ПРИНЦИП РАБОТЫ – одновременная сушка фабричных сварочных электродов и сварочного 
порошка в двух отдельных секциях а также осуществление функций прокаливания  и «дозревания» в 
одной печи
ПРЕДНАЗНАЧЕНИЕ
Сварочный порошок для сварки под флюсом и сварочные электроды  должны пройти процедуру 
прокаливания  при температуре оС в течение 2 часов Вторым этапом является «дозревание» при 
температуре оС и доставка к месту использования с поддержанием температурного режима Данная 
печь является идеальным решением для предприятий с большой нагрузкой использующих сварку двух 
типов После того как все материалы будут израсходованы вместо них нужно положить новые
«Дозревшие» материалы складываются в специальные термосы и доставляются к месту использования
Печи дают возможность брать столько готового сварочного порошка сколько требуется для работы в 
данный момент
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* 230 V 3 fazl  model yap labilmektedir / 230 V 3 ph versions avaible
* Çi  pano eklenebilir / Double Controller are avaible

ELEKTROD & TOZALTI TOZUELECTRODE & FLUX
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* 230 V 3 fazl  model yap labilmektedir / 230 V 3 ph versions avaible
* Çi  pano eklenebilir / Double Controller are avaible

ELEKTROD & TOZALTI TOZU / ELECTRODE & FLUX



de

-

-

-

* Tepsiler paslanmaz çelik, galvaniz, emaye vs olabilir / Trays can be stainless steel, galvanized, enamel etc.
* Zaman saa  eklenebilir / Timer Controller are avaible

PLASTİK HAMMADDE KURUTMA FIRINI

PLASTIC GRANULES DRYER OVEN
100, 200, 300 KG capacities.
The main processing principles are based on the principle of 
drying the granules before the plastic injection process.
The internal parts and the trays are made of stainless steel material.

The temperature range can be adjusted automatically depending 
on the time of day. It is the main function of the 
requested auxiliary raw material to reach the desired temperature 
level within the determined range of the thermostat by setting the 
maximum temperature grade in the pre-set time and to perform 
the automatic shutdown after the planned time.
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Technical
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WELDING WIRE & TIG RODS DRYER & STORAGE
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Gıda Kurutma fırını, Meyve-Sebze kurutucu

Fırınlarımız yüksek nemi tahliye ederek uygun sıcaklık ve 
koşullarda kurutma sağlar. Kurutma hızı ve fırın içi sıcaklık 
değerleri içeriğe göre ayarlanabilir. Bazı meyveler ve 
sebzeler kurutmaya çok elverişlidir. Elma, armut, şeftali, 
erik, kayısı, muz, çilek, yaban mersini, havuç, kereviz, mısır, 
yeşil fasulye, patates ve domates vs vb. Yine gıda 
maddelerinden fermente ürünler de kurutulabilir: Tarhana, 
pestil vs gibi.

Food dehydrator, fruit & vegetable drying ovens. 

Some fruits and vegetables suitable for drying include 
apples, pears, peaches, plums, apricots, bananas, 
cantaloupe, strawberries, blueberries, carrots, celery, 
corn, green beans, potatoes, and tomatoes. Fruits can 
also be dried as fruit leathers and rolls. Oven drying works 
well if you can set your oven to a temperature of optimum 
temperature.

Balata kurutma fırını

İmalat aşamasında balatalar; preslendikten sonra mukavetlerini artırmak 
ve üretim sürecini tamamlamak için 200 °C fırınlarda artan sıcaklığa 
maruz bırakılarak kurutulur. Bu sistemin  elektronik ortamda takibi 
yapılabilir. Fırın hangi aşamada hangi zamanda kaç derece olduğu 
bilgisayar ve cep telefonlarından takip edilebilir, geçmişe dönük rapor 
çıkarılabilir.

Brake pads/lining drying oven

Brake pads/lining at the manufacturing stage; then press period and 
dried by exposing to increasing temperatures in 200 ° C oven to 
increase their strength and complete the production process. 
This system can be monitored in electronic environment. In which 
phase the oven can be traced on computers and smart phones, the 
producing report can be taken.

GIDA KURUTMA FIRINI, MEYVE-SEBZE KURUTUCU / FOOD DEHYDRATOR, FRUIT & VEGETABLE DRYING OVENS. 

BALATA KURUTMA FIRINI / BRAKE PADS/LINING DRYING OVEN
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MOD

 

BMK 10  BMK 20  BMK 30  BMK 50
 

300 – 350’C 125 – 130’C 

  

KURUTMA FIRINLARI ÇALIŞMA PRENSİBİ

PRINCIPLE OF OPERATION OF DRYING OVENS

T KFI I DA

T KFI I DA

ELECTRO DRYING OVENS WHICH CARRY OUT SHOCKING AND RESTING PROCESSES 
IN SEPERATE SECTIONS WITHIN ONE OVEN
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